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La presente invention se rapporte au domaine de la realisation des 
instruments endodontiques pour la preparation des canaux dentaires et plus 
5 particulierement aux instruments canalaires du type alesoirs dentaires comportant 
une section de travail appelee « lame » comprenant trois cannelures formant trois 
levres de coupe. 

L'art anterieur connait deja des instruments canalaires comportant une 
section de travail comprenant trois cannelures formant trois levres de coupe. 
10 En particulier, l'art anterieur connaTt ce type d'instrument des demandes de 

brevet francais N° 96 04987 et 96 14347. 

Les instruments decrits dans les demandes de brevet precitees presentent 
une symetrie circulaire d'ordre trois ou plus selon le nombre de levres de coupe de 
I'instrument. 

15 Ains '. lorsque I'instrument est utilise en rotation dans un canal dentaire 

courbe, I'instrument suit I'axe du canal grace a I'equilibre des forces appliquees a 
Tinstrument. 

Ce genre d'instrument donne satisfaction sauf lorsque le canal ne peut pas 
etre assimile a un trou de section circulaire. En effet, dans ce dernier cas, les efforts 
20 appliques lors de la preparation du canal ne sont plus equilibres et la trajectoire de 
Tinstrument risque de devier par rapport a I'axe du canal dentaire. Cette deviation 
peut avoir des consequences tres graves car elle peut conduire a la realisation 
d'une fausse route voire d'une perforation du canal. 



25 La presente invention entend remedier aux inconvenients de l'art anterieur 

en proposant un instrument dont la lame permet de pallier ce risque. Ce but est 
atteint en rompant volontairement la symetrie circulaire de I'instrument de sorte que 
la resistance a la flexion de la lame n'etant plus la meme dans toutes les directions, 
la pointe de I'instrument est amenee a rechercher le canal dentaire et a y penetrer 

30 naturellement. 

Ainsi, I'instrument canalaire selon I'invention, comporte une section de travail 
comprenant trois cannelures formant trois levres de coupe et il est caracterise en ce 
que les trois levres de coupe sont situees aux sommets d'un triangle, non pas 
equilateral, mais isocele. 

35 La P^sente invention se rapporte egalement a differents precedes de 

realisation de I'instrument canalaire selon I'invention. 



On comprendra mieux I'invention a I'aide de la description faite ci-apres d'un 
mode de mise en oeuvre donne a titre d'exemple non limitatif, en reference aux 
figures annexees dans lesquetles : 

la figure 1 illustre une vue en coupe transversale d'un instrument canalaire de 
Tart anterieur dont les trois levres de coupe sont situees aux sommets d'un 
triangle equilateral ; 

la figure 2 illustre une vue en coupe transversale d'un instrument canalaire selon 
I'invention obtenu par un premier procede de realisation ; 

la figure 3 illustre une vue en coupe transversale d'un instrument canalaire selon 
I'invention obtenu par un deuxieme procede de realisation ; et 
la figure 4 illustre une vue en coupe transversale d'un instrument canalaire selon 
I'invention obtenu par un troisieme procede de realisation. 

L'instrument canalaire (1) selon I'invention, est un instrument canalaire du 
type alesoir dentaire, comportant une section de travail (10) comprenant trois 
cannelures (20, 21, 22) formant trois levres de coupe (30, 31, 32). II est caracterise 
en ce que les trois levres de coupe (30, 31, 32) sont situees aux sommets d'un 
triangle isocele. 

Comme tous les instruments canalaires de ce type, l'instrument selon 
I'invention possede une section de travail (10), encore appelee « lame » dont la 
partie active est obtenue par taillage et presente une forme conique egalement 
ototenue^ar-taillageri^-forme^onique-est-^ 

progressivement la meule de taillage de I'axe de instrument au fur et a mesure que 
Ton s'eloigne de la pointe de l'instrument. 

Un instrument canalaire (0) de Tart anterieur, obtenu par usinage de trois 
cannelures (20, 21, 22), identiques, formant trois levres de coupe (30, 31, 32) 
disposees a 120 °, est illustre figure 1. 

La presente invention se rapporte egalement a differents precedes de 
realisation de ('instrument canalaire selon I'invention. 

Une premiere possibility de realisation de l'instrument (1) selon I'invention 
consiste a realiser deux cannelures (20, 21) en operant deux usinages successifs, 
identiques, a 120 °, puis a realiser la troisieme cannelure (22) en operant un 
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troisieme usinage a une profondeur plus importante que les deux premiers, comme 
illustre figure 2. 

II est en outre possible de realiser la profondeur de la troisieme 
cannelure (22) telle qu'elle soit plus importante que celle des deux premieres 
cannelures (20, 21) a la pointe de la section de travail (10) de I'instrument, puis 
devienne identique a la profondeur des deux premieres cannelures (20, 21). 

La profondeur de la troisieme cannelure (22) peut devenir identique a celle 
des deux premieres cannelures (20. 21) soit a la fin de la section de travail (10), soit 
avant la fin de la section de travail (10). 



Une deuxieme possibilite de realisation de Instrument (1) selon I'invention 
consiste a realiser deux cannelures (20, 21) en operant deux usinages successifs, 
identiques, a un angle superieur a 120 °, puis a realiser la troisieme cannelure (22) 
en operant un troisieme usinage en complement des deux premiers, comme illustre 
1 5 figure 3. 



Une troisieme possibilite de realisation de I'instrument (1) selon I'invention 
consiste a realiser deux cannelures (20, 21) en operant deux usinages successifs, 
identiques, a un angle inferieur a 120 °. puis a realiser la troisieme cannelure (22) 
en operant un troisieme usinage en complement des deux premiers, comme illustre 
figure 4. 



REVENDICATIONS 



5 1- Instrument canalaire (1) du type alesoir dentaire, comportant une section de 
travail (10) comprenant trois cannelures (20, 21, 22) formant trois levres de 
coupe (30, 31, 32), caracterise en ce que les trois levres de coupe (30, 31, 32) sont 
situees aux sommets d'un triangle isocele. 

2- Procede de realisation d'un instrument canalaire (1) selon la revendication 1, 
10 caracterise en ce que Ton realise deux cannelures (20, 21) en operant deux 

usinages successifs, identiques, a 120 °, puis en ce que Ton realise la troisieme 
cannelure (22) en operant un troisieme usinage a une profondeur plus importante 
que les deux premiers. 

3- Procede de realisation d'un instrument canalaire (1) selon la revendication 2, 
15 caracterise en ce que la profondeur de la troisieme cannelure (22) est plus 

importante que celle des deux premieres cannelures (20. 21) a la pointe de la 
section de travail (10) de I'instrurnent puis devient identique a la profondeur des 
deux premieres cannelures (20, 21). 

4- Procede de realisation d'un instrument canalaire (1) selon la revendication 1, 
20 caracterise en ce que Ton realise deux cannelures (20, 21) en operant deux 

usinages successifs, identiques, a un angle superieur a 120 °, puis en ce que Ton 
realise la troisieme cannelure (22) en operant un troisieme usinage en complement 
des deux premiers. 

5 : ProcedecJe realisatlorra'ufnnstrument canalaire~(iyselorTla revendication 1, 
25 caracterise en ce que Ton realise deux cannelures (20, 21) en operant deux 
usinages successifs, identiques, a un angle inferieur a 120 °, puis en ce que Ton 
realise la troisieme cannelure (22) en operant un troisieme usinage en complement 
des deux premiers. 
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Fig. 1 





Fig. 3 






TH IS PAGE BLM*K^™ 



